SYSTEM PRZYKLEJANYCH TASM Z WLOKIEN WEGLOWYCH SLUZACYCH
DO ZWIEKSZANIA NOSNOSCI KONSTRUKCJI

1.

2.1.

Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace zwigkszenia
nosnosci konstrukcji mostowych
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot mostowych.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu
zwigkszenia nosnosci konstrukcji z tasm z witokien weglowych .

1.4. Okreslenie podstawowe

Okres$lenia poddane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST M.00.00.00.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Ogoblne wymagania dotyczace podano w ST M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz zgodnos$¢ z
Dokumentacjg Projektowa ST, normami oraz poleceniami Inzyniera.
Naklejanie mat musi si¢ odbywac¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Materialy
Zestaw materialow do naklejania tasm z wiokien weglowych skiada si¢ z:

Tasmy z wildkien weglowych zespojonych zywicg epoksydowa. Parametry tasmy:
- modut sprezystosci liniowej Younga E=165 000 MPa,

wytrzymalo$¢ na rozcigganie (warto$¢ minimalna): >2800 MPa,

odksztatcenie przy zerwaniu > 1,70%,

szeroko$¢ 50 mm, grubo$¢ 1,2mm, pole przekroju poprzecznego 60 mm?,

2.2 Epoksydowa, dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa zywica klejowa o gestosci
mieszaniny 1,65 kg/dm?, skurcz 0,04%, temperatura przejscia w szkliwo +62°C,
wytrzymalo$ci na rozcigganie wg DIN 43455, po 7 dniach w temperaturze +35°C 26 - 31
MPa, przyczepnosci do betonu (zniszczenie betonu) 4 MPa, przyczepnos¢ do stali (po
oczyszczeniu powierzchni do stopnia Sa 2 '%) 21 MPa, wspotczynnik rozszerzalnosci cieplne;j
(w temp. —10°C do +40°C) 9x10°K"!, Module Young’a 12 800 MPa, zuzycie 1,20 — 1,90
kg/m* w zalezno$ci od chropowato$ci podioza.



2.3. Trzykomponentowa bezrospuszczalnikowa zaprawa na bazie zywicy epoksydowej 1
selekcjonowanego piasku kwarcowego do reprofilacji powierzchni betonu. Ma wilasciwosci
tiksotropowe. Gesto$¢ mieszaniny sktadnikow A+B+C wynosi 2,0kg/m?, wytrzymato$¢ na
rozcigganie 10 — 15 MPa, modyt Yanga 9 GPa, zuzycie w zaleznosci od falistosci podioza.
Doboér materiatu nalezy do Wykonawcy 1 podlega uzgodnieniu z Inzynierem.

Wbudowac¢ wolno tylko taki material, ktory posiada atest producenta i Aprobat¢ Techniczng
wydang przez IBDiM. Material musi posiadac¢ referencje dotyczace realizacji w
budownictwie mostowym.

3. Sprzet

Stosowany sprzet powinien odpowiada¢ warunkom okre§lonym w instrukcji naklejania
mat opracowanej przez producenta. Sprz¢t powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Uzywane narzedzia: szlifierka katowa lub pitka do metalu, flanelowe szmatki, walek
gumowy (twardy), mieszadlo wolnoobrotowe, szpachelki, korytko z wyprofilowang
przektadka do naktadania kleju, rekawice gumowe, rusztowanie, stot.

4. Transport

Transport materiatdw chemicznych w szczelnych opakowaniach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem. Transport piasku wg zasad ST M.13.00.00.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie podloza

Beton:

- powierzchnia musi by¢ czysta, odtluszczona, rdwna, szorstka, bez mleczka

cementowego wolna od luznych czastek i pylu. Minimalny wiek betonu w zaleznos$ci od

warunkow dojrzewania 3 do 6 tygodni. Powierzchnie mozna przygotowac przez

piaskowanie, lance wodne, groszkowanie, skuwanie, szlifowanie. Powierzchnia

przygotowanego betonu do klejenia musi by¢ rowna. Nalezy usuna¢ wszystkie lokalne

ubytki wystepujace w miejscach klejenia maty poprzez wypeknienia materiatem

naprawczym. Nierownos$ci powierzchni, do ktorej klejona jest mata nie powinny

przekracza¢ 3mm na dtugosci 1 m. Minimalna wytrzymato$¢ podtoza na odrywanie musi

by¢ wigksza od 1,5 MPa. Wszelkie naroza 1 krawedzie nalezy zeszlifowac. Przed

aplikacja, powierzchnie nalezy doktadnie odkurzy¢.

Drewno:

- powierzchnia oczyszczona z zatluszczen oraz elementdw luzno zwigzanych z podlozem
poprzez szlifowanie.

Stal:

- powierzchnia oczyszczona do stopnia Sa2 72 czystosci wg PN-ISO 8501-1.

Przed aplikacja trzeba sprawdzi¢ powierzchnie, do ktorej ma by¢ przyklejona mata.
Wigksze ubytki nalezy naprawi¢ trzykomponentowa bezrospuszczalnikowa zaprawa na
bazie zywicy epoksydowej do reprofilacji powierzchni betonu. Powierzchnia musi by¢
rowna. Maksymalna chropowato$¢ wynosi Imm. Ewentualne nieréwnos$ci nalezy
zeszlifowa¢. W przypadku nierownych powierzchni mineralnych przed aplikacjg mat
konieczne jest ich wyrdwnanie trzykomponentowa bezrospuszczalnikowa zaprawa na
bazie zywicy epoksydowej. Minimalna wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie musi by¢
wieksza od 1,5 MPa. Wszelkie naroza 1 krawedzie nalezy zeszlifowac.



5.2. Przygotowanie taSm do ukladania

Tasmy nalezy przygotowac i klej wymiesza¢ wedlug instrukcji producenta materiatu.
Przycigta na wymiar tasme nalezy przetrze¢ flanelowg szmatkg nasaczong aktywatorem 1
pozostawi¢, na co najmniej 0,5 godziny.

5.3. Metody ukladania

Dobrze wymieszany klej dokladnie wetrze¢ szpachla w odpowiednio przygotowana i
odkurzong powierzchni¢ betonu, zamykajac 1 wyréwnujac wszelkie nierownosci podtoza.
Warstwa kleju powinna mie¢ grubos¢ nie mniej niz Imm. Szeroko$¢ nanoszonej warstwy
kleju powinna by¢, co najmniej 15mm wigksza od szerokosci naklejanej tasmy. Zuzycie kleju
od 0,35 do 1,2 kg/m?* ( w zalezno$ci od chropowato$ci powierzchni nalezy wetrze¢ zywice w
podloze).

Natozy¢ klej na tasme przy pomocy korytka (klej na tasmie po nalozeniu ma mie¢ ksztalt
dwuspadowego dachu). W czasie nie przekraczajacym okresu przydatnosci do uzycia
rozrobionego kleju (zaleznym od temperatury) ulozy¢ taSme¢ na wczesniej przygotowanym i
pokrytym klejem betonowym elemencie wzmacnianym. Matym watkiem gumowym docisngé
tasme, tak, aby klej wszedzie zostal wycisnigty po obu stronach tasmy i nie cofat si¢ po
odjeciu nacisku (watka). Nadmiar kleju zebraé, pozostawiajgc krawedzie pod katem 45°.

5.4. Warunki BHP

Podczas prac nalezy stosowac si¢ do przepisow 1 wskazowek podawanych przez producenta.
Nie wolno zbliza¢ si¢ z otwartym ogniem ani spawac.

Wszelkie prace wykonywa¢ w gumowych rekawicach.

6. Kontrola jakos$ci robot

Zastosowany material powinien posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM oraz
atest wytworcy. Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonego
materialu z Dokumentacja Projektowa 1 zdolno$¢ do uzycia z uwagi na okres skladowania.
Badaniu podlegaja:

a) w czasie naklejania tasm

- jakos¢ podloza,

- temperatura powietrza 1 podloza,

- zgodno$¢ uzywanych materialtow z Dokumentacjg Projektowa.

b) po naklejeniu tasm i utwardzeniu kleju

— wytrzymatos$¢ na odrywanie .

7. Obmiar
Jednostka obmiaru jest 1 mb, na ktory naklejono tasme.

8. Odbior koncowy

Na podstawie wynikow badan 1 kontroli przeprowadzonych wedlug p-tu 4, nalezy
sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty
wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢
jedno badanie lub odbidér dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami norm 1 kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany



jest doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z norma 1 przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Platnos$é

Ptaci si¢ za wykonang i odebrang ilo§¢ mb naklejonych tasm wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikdéw produkcji,

- ustawienie 1 demontaz rusztowania 1 stotu

- przygotowanie podioza,

- naklejenie tasm,

- oczyszczenie stanowiska pracy.



